Autororm-
Compensator

Software fiir die Kompensation der Werkzeuggeometrie,
basierend auf den Riickfederungsergebnissen k\

» \ollstandige Integration in der Prozessdefinition

» Schnelle und flexible Evaluation verschiedener
Kompensationsstrategien

» Abbau von kostspieligen Korrekturschleifen
(Matrizennachschnitte und Werkzeugan-
passungen) wahrend dem Tryout

» \ollstandige Nachverfolgbarkeit und
Dokumentation der Strategie, die in jeder
lteration verwendet wird
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AutoForm-Compensator

Automatische Anpassung der Werkzeuggeometrie

Der AutoForm-Compensator erméglicht es dem Benutzer, die Werkzeugflachen auf Basis der Riickfederungsergebnisse
automatisch zu modifizieren. Auf diese Weise kann das Bauteil innerhalb vordefinierter dimensionaler Toleranzen
produziert werden. Prozessingenieure kénnen entweder die automatisch erkannten Kompensationsbereiche des
Werkzeugs akzeptieren oder ausgewahlite Bereiche nach ihren Bediirfnissen bearbeiten. Die kompensierten Werkzeuge

werden dann im Prozess der finalen Validierung verwendet.

Der AutoForm-Compensator ermoglicht es Prozessingenieuren,
Ruckfederungsergebnisse zur Kompensation von Werkzeug-
geometrien zu verwenden. Die hohe Flexibilitat der Software
ermdglicht es ihnen, einfach und schnell die effektivste
Strategie zu ermitteln. Da Ruckfederungsmessungen des
simulierten Prozesses in jeder Phase durchgefthrt werden
kénnen, kénnen die Ergebnisse verwendet werden, um
Werkzeuge in jeder Operation zu kompensieren.

Die Software erkennt automatisch den Bereich des Werkzeugs,
der auf Basis der Ruckfederungsergebnisse kompensiert werden
muss. Der Benutzer kann diesen Bereich bearbeiten und/oder
zusatzliche Bereiche nach seinen Bedurfnissen definieren.
Bereiche mit unterschiedlichen Eigenschaften kénnen als
"fixed" (unverandert), "transition" (Ubergang zwischen
direkten und festen Bereichen), "fixed draft" (starr verschoben)
und "direct" (direkt kompensiert) definiert werden. Durch die
Definition dieser verschiedenen Bereiche kénnen die Ingenieure
die Kompensation steuern.

Kompensations-Setup: Direct (gelb),
Transition (griin), Fixed Draft (violett)
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Kompensationsstrategie

Mit den zahlreichen in dieser Software implementierten
Funktionalitdten haben sie die volle Kontrolle tGber die finale
Form des Werkzeugs. Dank der vollstandigen Integration mit
dem AutoForm-Explorer kénnen alle kompensierten Fldchen
visualisiert und durch Simulation validiert werden. Mit dem
AutoForm-Compensator wird die Editierarbeit erheblich
erleichtert, so dass sich die Ingenieure auf die Definition der
effektivsten Strategie konzentrieren kénnen.

Um die Anzahl der echten Nachschnitte zu reduzieren, wird
die Werkzeugkompensation normalerweise wahrend der
Validierungsphase des gesamten Stempelprozesses durch-
geftihrt. Die Kompensation von echten Werkzeugen auf echten
Bauteilen ist jedoch keine Seltenheit. Der AutoForm-
Compensator ermdglicht es dem Benutzer, das Netz des
gescannten Bauteils zu importieren und das Vektorfeld zu
berechnen, das dann zur Kompensation der realen Werkzeug-
geometrie verwendet wird. Auf diese Weise wird die finale
Bauteilgeometrie innerhalb der erforderlichen Toleranzen und
mit einem Minimum an Korrekturschleifen ausgefuhrt.

Dieses Verfahren fuhrt zu einer verbesserten Planungssicherheit
in der Werkzeugabwicklung, im Werkzeugbau und beim Tryout
sowie zu einer Minimierung des Risikos spdaterer, kostspieliger
Anderungen an Werkzeugen oder Prozessen.
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Merkmale & Vorteile
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