AutoForm-Sigma®

Software fir einen robusten Prozess

» Bestimmung der Prozesskapazitdt und des
Einflusses der Parametervariation auf
die Produktion

» Identifizierung von Prozessinstabilitatsproblemen
und Definition der geeignetsten Parameter

» Digitale Vorhersage der Prozessstabilitat und
schnelle Auswertung von KorrekturmafBBnahmen
wahrend der Produktion

» Reduzierung von Pressenstillstandzeiten und
Ausschussraten

» \erbesserung der Prozesseffizienz und
Reduzierung der Gesamtkosten der Produktion

v AUTOFORM

Forming Reality
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AutoForm-Sigma®

Effiziente KorrekturmaBnahmen wahrend der Produktion und ein robuster
Umformprozess

AutoForm-Sigma ermdglicht es Ingenieuren, effiziente und stabile Umformprozesse zu entwerfen. Die daraus
resultierende Verringerung der Ausschussrate und der Stillstandzeiten von Pressenlinien gewahrleisten einen
kosteneffizienten Fertigungsprozess. Da AutoForm-Sigma effektive Parameteranpassungen wahrend der Produktion
ermoglicht, sind unerwartete Unterbrechungen begrenzt, womit Termine eingehalten werden kénnen.

Im Idealfall wird eine Produktionslinie entsprechend des
Engineerings eingerichtet und l&uft in einer perfekt angepassten
simulierten Umgebung. In der Realitat sind die Parameter im
Engineering jedoch nicht so konstant, wie gemeinhin
angenommen. Der Grund dafdr ist, dass es in der Praxis
unvermeidbare und unkontrollierbare Noise-Parameter gibt,

die die Prozessbedingungen beeinflussen.

Die Materialeigenschaften kénnen von Coil zu Coil und sogar
innerhalb desselben Coils variieren. Schmierung, Werkzeug- Noise von Material-

und Blechrauheit, sowie Reibungskoeffizient kénnen ebenfalls eigenschaften T §IE e
variieren. Pressenkrafte, Platinenposition, Werkzeugtemperatur
und WerkzeugverschleiB kénnen ebenfalls von Hub zu Hub in
der Presse variieren.

Noise von Umform-
prozessparametern

AutoForm-Sigma bertcksichtigt Noise und Schwankungen,
die dem Umformprozess inhadrent sind, und spiegelt den realen
Zustand der Fertigung besser wider. Mit dieser Software

sind die Auswirkungen von Noise und Schwankungen auf

die Robustheit des Umformprozesses quantifizierbar und
vorhersehbar. Die Ingenieure kdnnen die geeigneten
KorrekturmaBnahmen wahlen, um einen stabilen und
zuverlassigen Prozess zu gewadhrleisten.

Riickfederungsvariation
aufgrund von Noise

Dartber hinaus ermoglicht die Software die Bestimmung der
Cpk-Prozessfahigkeit, die ein Indikator fur Prozessstabilitat und
Zuverlassigkeit ist. Eine robuste Prozessdefinition ist fur die
effiziente Produktion von Bauteilen, die den Qualitatsstandards
entsprechen, unerlasslich.

Die von AutoForm-Sigma durchgefiihrte Sensitivitatsanalyse von
Steuerungsparametern, wie Pressenkraft oder Geschwindigkeit,
ermdglicht es den Bedienern, wirksame Anpassungen vorzu-
nehmen, die sowohl die Stillstandzeiten der Pressenlinie als
auch die Ausschussrate der Bauteile reduzieren.

Pareto-Plot - Riickfederung als
dominante Variable
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Merkmale & Vorteile
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